VELKOFORMATOVY 3D TISK PLASTU V ARCHITEKTURE

INTERIEROVA ARCHITEKTURA A DESIGN Z PLASTICKYCH HMOT
Strategicky cil
VLIV SEKUNDARNIHO VRSTVENI NA PEVNOST 3D TISTENYCH SKOREPIN Z RECYKLOVANYCH POLYMERU

Problematika

Maloformatovy 3D tisk je stdle vice rozSireny, ma vSak mnoho limitl, které znesnadnuji jeho pouziti v ar-
chitekture a tvorbé prostredi. Mnoho téchto limitl smazava velkoformdtovy 3D tisk za pomoci robotického /1 /Uiﬂ/imfbu’
ramene, ktery ma potencial stat se novym nastrojem pro architektonickou tvorbu.

Stejné jako u tisku na stolni tiskarné zde existuje primé navazani tiskového procesu na digitalni model,
které umoznuje rychlé zhmotnéni a upravu modelovych dat primo na misté a presné zhmotnéni komplikovanych
tvarl(. Diky parametrickému modelovani umoznuje tisk vyrobu customizovanych kusi pri zachovani ekonomicnos-
ti a zaroven nabizi alespon castecnou moznost recyklace plastového odpadu.

Probihajici vyzkum Ocekavany vysledek
/ test vlivu sekundarniho potisku na pevnost objektu

/ zpevnéni skorepiny snizenim anistropie
/ vliv a vlastnosti materialu e

zapricinéné vrstvenim materialu

/ sada identickych testovacich kusu pro staticka
méreni
// 1. vrstva - vytisknuta na formu, zajistujici
stalou kvalitu
// 2. vrstva - rzné potiskové vzory
pro porovnani vlastnosti

/ moznost vyhlazeni povrchu

/ ovlivnéni prihlednosti/prisvitnosti

/ tvorba ornamentd

/ testovani provadéno na zakrivené ploSe - simulace
planovaného vyuziti

/ vyuziti kombinace neplanarniho a konformalniho
tisku

zobrazeni vysledného vytisku

Na neplandrnim tisku nejsou vidét jednotlivé
stupné zpusobené horizontdlnim vrstvenim ma-
teridlu.

rez vyslednym vytiskem

Neplandrni konformni tisk md v celém pruire-
zu stejny pocet vrstev, tiskové nastaventi
umoznuje regulovat jejich vysku.

/ TiskR prvni vrstvy na formu pro zajisténi konzistentni Rvality

zatizeni tisténého objektu

V neplandrni vytisk je namdhany ve sméru
podél vrstev, které jsou schopny nést vétsti
zatizenti. U stejné zatizeného plandrniho
vytisku mGze vlivem ohybdni dojit R snadné-
js1 delaminaci.

vizudlni reprezentace gcodu

Pri neplandrnim tisku vytiskne robot dva
obvodové perimetry a poté plochu vypl-

ni vyplnovym vzorem. Pri tomto postupu je
potreba minimum prejezdu bez extruze a tisk
je ve srovndni s plandarnim plynulejst.

/ Sekunddrni potisk, 50% plocha
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